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1. WSTEP

1.1. Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
elementow stalowych oraz robot montazowych konstrukcji stalowych, prowadzonych w ramach zadania pn.:

"Remont i przebudowa budynku Dworca PKP ze zmiang sposobu uzytkowania kondygnacji drugiej
oraz rozbiérka dawnego budynku socjalnego w Ozimku przy ul. Kolejowej 1. "

1.2. Zakres stosowania opracowania
Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie
czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie wszystkich elementéw stalowych przewidzianych w
projekcie remontu i przebudowy budynku. Obejmuja prace zwigzane z dostawa materialdow, wykonawstwem i
montazem.
1.3. Zakres robot objetych opracowaniem !!!!IIIIIIIIIILINILIL IR IR ALALSLILIL AN ALOLILILILINN
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
elementow stalowych oraz ich montaz objetych opracowaniem:

e wykonanie nadprozy stalowych

e wykonanie stalowych stupéw — konstrukcja wsporcza projektowanej pochylni

e Nowoprojektowana rampa pochylni w konstrukcji stalowej (klasa stali S235). Nalezy zabezpieczy¢ ja

antykorozyjnie.

e wykonanie stalowych konstrukcji wsporczych pod centrale, czes¢ klimatyzatoréw, ostony central.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi oraz
definicjami podanymi w Specyfikacji Ogolne;j.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentéw wymaga akceptacji Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY

Stosowane materiaty i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spetnia¢ wymagania Polskich Norm.
Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenie jakosci zgodne z PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010
PN-EN 10204:2006 Iub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajace wymagang jako$é. Wszystkie elementy
musza by¢ trwale oznaczone. Wyroby nie oznaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji
no$nej. Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych powinny by¢ dobierane odpowiednio do
wymagan projektowych jesli w projekcie nie podano inaczej. Materialy i wyroby nalezy przechowywaé i
konserwowaé zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jakosci i w sposdb umozliwiajacy tatwa i
jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy.

2.1 Stal konstrukcyjna

10027-1:2007 i SR235JRH???? dla profili zamknigtych wedlug PN-EN 10019. Wtasno$ci mechaniczne i
technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025-2:2007. Powierzchnia walcowki
powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan. Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci
jamy usadowej, rozwarstwienia i pgkniecia widoczne golym okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy,
drobne tuski izawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i
chropowatosci sg dopuszczalne jezeli mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek nie przekraczaja
0,5mm dla walcowki o grubosci od 25mm. 0,7mm dla walcéwki o grubosci wickszej. Elementy konstrukcyjno
powinna spetnia¢ ponadto wymagania spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych

e dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10025-2:2007,
dla blach zeberkowych wg PN-EN 10025-2:2007,
dla walcowki. pretow i ksztattownikow wg PN-84/H-93000,
dla katownikow rownoramiennych wg PN-EN 10056-1:2000 i PN-EN 10056-2:1998,
dla katownikow nierdownoramiennych wg PN-EN 10056-1:2000 i PN-EN 10056-2:1998,
dla ceownikéw PN-EN 10279:2003,
dla dwuteownikéw wg PN-H-93407:1991,


http://sklep.pkn.pl/pn-en-iso-iec-17050-1-2010p.html

2.2 Laczniki i materialy spawalnicze.

Na Wykonawcy cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcow i przechowywania atestow potwierdzajacych
spelnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materialu. Atesty
musza by¢ przedstawione wraz z dostawa kazdej partii tacznikow i materiatow spawalniczych. Do montazu
konstrukcji nalezy stosowac materiaty wyszczegdlnione w projekcie tj.:

e Sruby z tbem szeiciokatnym wg PN-EN ISO 4014:2011, stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998,
tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997, wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997,

e  Nakretki szeSciokatne wg PN-EN ISO 4032:2013-06; wiasnos$ci mechaniczne PN-EN ISO 898-2:2012,

e Podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003.

e systemy kotew wklejanych wg specyfikacji producenta.

Polgczenia spawane mozna wykona¢ w technologii spawania gazowego lub elektrycznego lukiem
krytym. Do Iaczenia metodg spawania gazowego stosowaé druty spawalnicze wg PN-EN ISO
14343:2010E.

Do taczenia konstrukcji ze stali zwyklej metoda spawania elektrycznego nalezy stosowaé elektrody
otulone wg PN-EN ISO 2560:2010P spetniajace kryteria norm:

e PN-EN ISO 14171:2010E Materialty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe lite, druty
elektrodowe proszkowe i kombinacje elektroda/topnik do spawania tukiem krytym stali niestopowych i
drobnoziarnistych. Klasyfikacja.

2.3 Powloki malarskie

Powierzchni¢ stalowg nalezy oczysci¢ przy pomocy obrobki strumieniowo-$ciernej do stopnia czystosci Sa 2 1/2
wg PN-ISO 12944-4:2001. Zabezpieczenie powlokami malarskimi wykonaé zgodnie z opisem technicznych
oraz normami PN-ISO 12944-1:2001 do PN-ISO 12944-7:2001. W przypadku zmiany zestawu malarskiego
przyjety zestaw malarski nalezy wykona¢ zgodnie z zaleceniami producenta farb dla srodowiska Cl1.

Powtoki malarskie wykonywac¢ zgodnie z zaleceniami producenta farb. Czg¢s¢ konstrukeji stalowych tj. elementy
konstrukcji szybu windy nalezy zabezpieczy¢ powloka farby ogniochronnej do odpornosci R60.

Kolor do uzgodnienia z Inwestorem i projektantem.

3. SPRZET
Do wykonania robdt bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji nalezy stosowaé, sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, sprzet do montazu konstrukcji w postaci spawarki.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na srodowisko i jako$¢ wykonywanych robdt. Wykonawca na zadanie dostarczy Inspektorowi Nadzoru
Inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzg¢tu do uzytkowania zgodnie z jego
przeznaczeniem. Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé, wciagarek, dzwignikow, podnosnikow i
innych urzadzen. Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia
spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.
e spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%,
e cksploatacja sprzgtu powinna by¢ zgodna z instrukcja,
Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
e spawarki elektryczne powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych,
e  sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,
e stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczna wentylacja. Stanowisko
robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

4. TRANSPORT

4.1 Transport zewnetrzny (od dostawcy na miejsce budowy)

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyroboéw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac si¢ tak aby
powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen
mogacych utrzymywac¢ wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i
sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dlugotrwale sktadowanie stali
niezabezpieczonych przed opadami. Wyroby ze stali konstrukcyjnej musza posiadaé oznaczenia i cechy zgodnie
z PN-EN 10204:2006. Oznaczenia i cechy muszg by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukcji.
Przy dzieleniu wyrobow nalezy przenies¢ oznaczenia na czg¢sci pozbawione oznaczen. Konstrukcja powinna by¢
wysytana w kolejnosci uzgodnionej z wykonawcg montazu. Konstrukcja przed wysylka powinna by¢
zabezpieczona przed korozja. Przy transporcie koleja lub $rodkami drogowymi nalezy dostosowaé si¢ do
ograniczen wymiarowych narzuconych glownie zdolno$ciami zatadunkowymi $rodkéw transportowych.
Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposob aby mogly by¢
transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen. Zalecane jest
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transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na tatwo$é ich
uszkodzenia szczegdlnie chronione musza by¢ elementy stykéw montazowych. Ze wzgledu na mozliwosé
wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas
zatadunku i transportu. Drobne elementy takie jak blachy nakladkowe czy blachy stanowiagce polaczenia musza
by¢ jednoznacznie oznakowane iumieszczone w miejscu zamocowania przy pomocy srub montazowych.
Elementy drobnowymiarowe takie jak §ruby, podktadki, nakretki czy drobne blachy powinny by¢ przewozone
w zamknigtych pojemnikach. DZwigary powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna
by¢ zachowana we wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji W pewnych przypadkach moga by¢ one
transportowane w innej pozycji jesli beda odpowiednio zabezpieczone przed utrata statecznoséci i innymi
uszkodzeniami. Sposéb mocowania elementéw musi wykluczy¢ mozliwo$¢ przemieszczenia przewrocenia lub
zsunigcia si¢ ich w czasie transportu. Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposéb aby nie
przekraczaly zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy.

4.2 Transport wewnetrzny, zaladunek i wyladunek

Urzadzenia transportowe stosowane w transporcie wewnetrznym i przetadunkach powinny by¢ sprawne oraz
bezpieczne. W celu zapewnienia pelnego bezpieczenstwa obstuga tych urzadzen powinna by¢ pouczona o ich
dziataniu, o poshugiwaniu si¢ nimi oraz o zachowaniu si¢ w ich poblizu, na co nalezy uzyskaé¢ pisemne
potwierdzenie pracownikow. Predkos$¢ poziomego przemieszczania tadunkéw powinna by¢ umiarkowana (ok 5
km/h). Elementy konstrukcji powinny by¢ nalezycie utozone i przymocowane do $rodka transportowego aby nie
dopuscie do ich zsunigcia si¢ lub zmiany potozenia. Elementy wiotkie nalezy usztywnia¢ aby nie dopusci¢ do
odksztalcen i uszkodzen. Za pomoca zurawia nalezy przenosi¢ konstrukcje co najmniej 1,0 m nad przedmiotami
znajdujacymi si¢ na drodze przemieszczania. Podnoszenie elementéw przy ukosnym ulozeniu liny zawiesia jest
niedopuszczalne. Od powyzszej zasady mozna odstapi¢ pod warunkiem przeprowadzenia obliczen
sprawdzajacych wytrzymato§¢ i statecznos¢ zurawia. W celu zachowania bezpieczenstwa podnoszong
konstrukcj¢ nalezy kierowaé linami zaczepionymi do niej i obstugiwanymi z odpowiednio odleglego miejsca.
4.3 Odbior konstrukeji po roztadunku

Podczas odbioru po rozladunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sa kompletne i odpowiadaja
zatozonej w Dokumentacji Projektowej. Jezeli Zamawiajacy zawarl oddzielnie umowy na :

» wytworzenie konstrukcji,

» montaz konstrukcji na miejscu budowy

z roznymi podmiotami gospodarczymi wowczas Wykonawca montazu musi dokona¢ odbioru konstrukcji po
roztadunku i naprawieniu uszkodzen powstatych w transporcie. Odbiér powinien by¢ dokonany w obecnosci
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego i powinien by¢ przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego zaakceptowany.
Wytwoérca konstrukeji powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone a takze
wszystkie elementy stalowe ktore beda uzyte na miejscu budowy np. komplet $rub. Z dostawy wylaczone sa
farby i materiaty spawalnicze ktorych stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji.

4.4 Likwidacja uszkodzen transportowych

Jesli usuwanie odchylek i uszkodzen przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego uzna za konieczne to Wytworca
przedstawia Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram
usuwania odchylek. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego moze zastrzec jakich prac nie mozna wykonywac bez
obecnosci Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Koszt prac ponosi Wytworca konstrukcji a do ich wykonania
powinien przystapi¢ tak szybko jak jest to mozliwe ze wzgledow technicznych. Po zakonczeniu prac
Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Jesli po prostowaniu
(usuwaniu odchytek) wystepuja peknigcia lub inne uszkodzenia element (lub jego cze$¢) zostaje
zdyskwalifikowany.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogolne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z wymaganiami aktualnej normy PN
i postanowieniami umowy.

5.2. Zakres robét przygotowawczych w zakresie wykonania konstrukceji stalowej

Przygotowanie do wykonania konstrukcji stalowej:

1) zakup materialow wskazanych do wykonania konstrukcji

2) wykonanie warsztatowe - cigcie elementow stalowych 1 wykonanie otworow

Cigcie elementéw i obrabianie brzegéw nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami na rysunkach. Stosowac
cigcie nozycami lub gazowe (tlenowe) automatyczne lub poétautomatyczne. Dla elementéw pomocniczych i
drugorzednych stosowac mozna cigcie gazowe reczne.

Dokladnos$é cigcia:

Wymiar liniowy elementu [m] <1 1+5 >5

Dopuszczalna odchytka [mm] +1 +1.5 +2



Brzegi po cigciu powinny by¢ oczyszczone z gratu, naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione brzegi
powierzchni cigcia nalezy wyrdwnaé na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig cigcia elementow
sasiednich. Arkusze nie obcigte w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi po
cigciu nalezy wyréwnywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2mm lub wigkszym.
Przy cigciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktore beda poddane przetopieniu
w nastgpnych operacjach spawania oraz te, ktore osiagnety klase jakosci nie gorsza niz 3-2-2-4. wg PN-EN ISO
9013:2008. Po cigciu tlenowym powierzchnie cigcia i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z zuzla,
gratu, naciekow i rozpryskéw materiatu.
3) Przygotowanie powierzchni do zabezpieczenia antykorozyjnego i zabezpieczenie antykorozyjne
Powierzchnie elementow i konstrukcji przed malowaniem nie mogg by¢ zanieczyszczone smarami olejami |,
thuszczami, solami , kwasami alkaliami, pokryte zgorzelina walcowniczg , rdza, topnikami z procesu spawania i
powtokami lakierowymi.
Oczyszczenie polega na wyrdwnaniu nierownosci, w tym usuni¢ciu zadziorow, nieréwnosci, zaokraglen
krawedzi, nastgpnie usunigciu zgorzeliny, rdzy, olejow i smaréw, produktow spawania, wilgoci a takze innych
zanieczyszczen oraz nadaniu podtozu odpowiedniej chropowatosci
Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy uwzgledniaé:

e wymagania producentéw produktow malarskich,

e przewidywang trwato$¢ ochronnego systemu malarskiego,

e kategori¢ korozyjno$ci srodowiska w ktorym bedzie uzytkowana konstrukcja (wg PN-EN ISO 12944-

2:2001).

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane sa w normie wg PN-
EN ISO 12944-7:2001. Jezeli postanowienia dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej nie stanowia
inaczej to przyjmuje si¢ ze pojedyncza grubos¢ powtloki nie moze by¢ mniejsza 80% grubosci nominalnej
powtoki. Tak wigc pojedyncza grubos¢ powloki powinna osigga¢ wielkos¢ pomigdzy 80% a 100% nominalnej
grubosci powloki, pod warunkiem ze przeci¢tna wielko$¢ dla catoéci ($rednia) jest rowna lub wigksza od
nominalnej grubosci powloki. Jednoczes$nie nalezy zadba¢ o osiggnigcie nominalnej grubosci powtloki przy
unikaniu obszaréw o nadmiernej grubosci. Zalecane jest aby maksymalna grubo$¢ powtoki nie byta wigksza niz
3-krotna nominalna grubo$¢ powtoki. W celu osiagni¢cia wymaganej grubosci powtoki, powinno si¢ okresowo
podczas naktadania powtoki, sprawdzac jej grubos¢ na mokro. Nalezy przestrzega¢ okre§lonego odstepu miedzy
naktadaniem poszczegélnych powlok oraz miedzy nalozeniem ostatniej powloki a oddaniem konstrukeji do
eksploatacji. Czasy te powinny wynika¢ z dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej lub karty
technicznej wyroboéw lakierniczych. Wady kazdej powtoki prowadzace do pogorszenia jej wilasciwosci
ochronnych lub majacy znaczacy wplyw na wyglad powinny by¢ usunigte przed natozeniem nastepnej powtoki.
Kazda powloka powinna by¢ natozona mozliwie rownomiernie bez pozostawienia miejsc niepokrytych.
5.3 Montaz konstrukeji stalowych
Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale $rodkéw, ktore zapewnig
osiggniecie projektowanej wytrzymato§ci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiarow konstrukcji.
Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow uprzednio
zmontowanych.
Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostgpnienie go
Wytwoércy by mogt dokona¢ roztadunku konstrukcji i usungé ew. uszkodzenia powstate w transporcie.
Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajac kolejnosé
poszczegbdlnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac si¢ z gruntem lub woda i dlatego
nalezy ja uktada¢ na podktadkach drewnianych lub betonowych (np na podkitadach kolejowych). Sposéb
uktadania konstrukeji powinien zapewnic:

e jej stateczno$¢ i nieodksztatcalnosc,

e dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,

e dobra widoczno$¢ oznakowania elementoéw sktadowych,

e zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen DTP.

W miar¢ mozliwosci nalezy dazy¢ do tego aby dzwigary i belki byly sktadowane w pozycji pionowej

(takiej jak w konstrukcjach) podparte w weztach. W przypadku sktadowania w innej pozycji niz pionowa lub
przy innym podparciu niz podano w projekciec montazu wymagane sg obliczenia sprawdzajace statecznosé i
wytrzymato$¢. Elementy skltadowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowania
W sposob gwarantujacy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigéow muszg byé
podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (probne uniesienie na
wysoko$¢ 20cm, brak przeszkod na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).
Wszelkie uszkodzenia elementow powstate w czasie transportu wewnetrznego musza by¢ ocenione przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego i w razie koniecznosci element musi by¢ zastagpiony nowym na koszt
Wykonawcy robot.



W miejscach przewidzianych w dokumentacji technicznej na otwory nalezy ulozyé¢ nadproza.

Przed wbudowaniem, nadproza powinny zosta¢ sprawdzone pod katem wystgpowania jakichkolwiek uszkodzen
lub oznak zniszczenia. Montaz nadprozy nalezy wykonaé¢ zgodnie z normg PN-EN 845-2:2013-10. Nadproza
nalezy oprze¢ na poduszce betonowej o grubosci 10cm. Nadproza nalezy wypoziomowaé w kierunku
podtuznym i poprzecznym. Minimalna gleboko$¢ oparcia koncowego nadproza winna wynosi¢: dla nadprozy
stalowych nie mniej niz 20cm z kazdej strony, a dla nadprozy betonowych 15¢m.

Nadproze nalezy zabezpieczy¢ siatkg Rabitza, a jej oczka wypelnié¢ zaprawg cementowg. W kazdym stadium
montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych wplywami atmosferycznymi oraz
obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materialami. Roboty nalezy tak wykonywaé, aby zadna cze$¢
konstrukcji nie zostala podczas montazu przecigzona lub trwale odksztalcona. Otwory na $ruby zaleca si¢
dopasowywaé za pomoca przebijakéw a w razie konieczno$ci rozwiercaé. W przypadkach, w ktdérych
zastosowanie przekltadek nie pozwala na wyregulowanie konstrukcji, konieczna jest odpowiednia korekta
elementéw w warsztacie lub na budowie po uzgodnieniu z projektantem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogolne zasady kontroli jakoSci robot
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatléw, sprzetu i srodkdéw transportu podano w
Specyfikacji Ogolne;j.
Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole jakosci robot, materialow i urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i §rodki techniczne do kontroli jako$ci robot na terenie i poza placem
budowy.
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub aprobat technicznych
przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.
6.2 Badania jakoS$ci robot w czasie budowy
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementoéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych materialow z
wymogami prawa.
Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu:
o wlasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiahu,
wymiary i ksztalt dostarczonego materiatu,
kontrolg prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii),
zgodno$¢ uzycia materiatow z wymaganiami projektu,
oceng estetyki wykonanych robot.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot, zgodnie z dokumentacja projektows i
SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Ogolne zasady odbioru robot i ich przejgcia podano Specyfikacji Ogolne;.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru Inwestorskiego
o zakresie obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Obmiary begda przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow robot, a takze w
przypadku wystgepowania dluzszej przerwy w robotach. Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie
ich wykonywania. Obmiar robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem. Roboty
pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposob zrozumiatly i jednoznaczny.
Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiaréw. Jakikolwiek blad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci
podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia
wszystkich roboét. Bigdne dane zostana poprawione wg ustalen Inspektora Nadzoru Inwestorskiego na pismie.
Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z cze¢stoscia wymagana do celu miesi¢cznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego. Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robdt muszg posiadaé
wazne certyfikaty legalizacji. Jednostkg obmiarows jest tona (t) stali konstrukcyjne;.

8. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci 1 wartosci. Gotowos¢ do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac
Inspektorowi nadzoru Inwestorskiego do oceny i zatwierdzenia dokumentacj¢ powykonawczg robot.

Ogolne zasady odbioru robot i ich przej¢cia podano w Specyfikacji Ogolne;j.

Odbiodr koncowy konstrukeji powinien obejmowac sprawdzenie i ocen¢ dokumentéw kontroli i badan z catego
okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami aktualne;j
PN oraz innych obowiazujacych norm technicznych (PN, EN-PN).



Przy wykonywaniu objetych niniejsza specyfikacja nalezy stosowac:

e odbiory robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, polegajace na koncowej ocenie ilosci i jako$ci
wykonanych, ktére w dalszym procesie realizacji obiektu ulegaja zakryciu lub zanikaja;

e odbiory czgsciowe polegajace na ocenie ilosci i1 jako§ci wykonanych czes$ci, ustalonych
w szczegolowych warunkach umowy, w ktorych okresla si¢ rowniez terminy odbiorow czg$ciowych;

e odbiory ostateczne polegajace na ocenie ilosci i jakosci calosci wykonanych oraz ustalenia koncowego
wynagrodzenia za ich wykonanie. Przedmiotem odbioru koncowego moze by¢ tylko catkowicie
zrealizowana umowa.

Czynnosci odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego. Gotowos$¢ danej czesci do odbioru zglasza
Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty
zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
Jakos¢ 1 ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru Inwestorskiego w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami. Z przeprowadzonych
czynnosci odbiorowych sporzadza si¢ protokoty. Protokoét odbioru koncowego podpisywany jest przez
zamawiajacego dopiero po usunigciu przez wykonawce wad ewentualnie stwierdzonych w trakcie odbioru.
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania w odniesieniu do ich iloéci, jakosci i
warto$ci. Catkowite zakonczenie oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora nadzoru
Inwestorskiego. Odbior ostateczny nastagpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru Inwestorskiego zakonczenia.
8.1 Zakres odbioréw
Odbidr powinien polegaé na sprawdzeniu:
e  Zgodnosci konstrukcji z dokumentacja techniczng i Specyfikacja techniczna,
Prawidtowosci ksztattu i wymiaréw konstrukeji,
Prawidtowosci oparcia konstrukcji na podporach,
Prawidtowosci zlaczy migdzy elementami konstrukcji,
Dopuszczalnosci odchytek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego i pionowego.
Protokot odbioru koncowego zawiera:
Date, miejsce i przedmiot spisanego protokotu,
e Nazwiska przedstawicieli: Inwestora, Wytworcy konstrukcji, Wykonawcy montazu, Biura Projektow
opracowujacego rysunki,
e Stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z rysunkami i wymaganiami niniejszej Specyfikacji,
e Wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od rysunkow, nie majacych wpltywu na nosnos¢,
walory uzytkowe i trwalo$¢ obiektu,
e Stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkéw eksploatacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Warunki ptatnosci bgda okreslone w umowie. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w
Specyfikacji Ogolne;j.

10. AKTY PRAWNE I NORMY ORAZ PRZEPISY ZWIAZNE

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane ( Dz.U.2019.poz. 1186 z pdzniejszymi zmianami)

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002r nr 75, poz. 690 z p6zn. zm.)

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2019r. Poz.1065 tj).

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. w sprawie ogdlnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. 2003 nr 169, poz. 1650).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 47 poz. 401).

e Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

o Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z
pézniejszymi zmianami),

e Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 8 wrze$nia 2015 r. w sprawie
ogloszenia jednolitego tekstu ustawy o normalizacji (Dz. U. 2015 nr 0 poz. 1483)

e Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 627,
z p6zniejszymi zmianami),


http://isap.sejm.gov.pl/DetailsServlet?id=WDU20150001483&min=1

e Ustawa z dnia 14.12.2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2013r., poz. 21),

e Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. 1991 nr 81, poz. 351).

e Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodno$ci wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004r. nr 198, poz. 2041)

NORMY:

1. PN-EN 10027-1:2007P Systemy oznaczania stali

2. PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010P Ocena zgodnosci. Deklaracja zgodnosci sktadana przez dostawce.
Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne

3. PN-EN 10204:2006P Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentdéw kontroli

4. PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych -- Czgs¢ 1: Ogdlne
warunki techniczne dostawy

5. PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych -- Czg$¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

6. PN-EN 10056-1:2000P Katowniki réwnoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjne;j.
Wymiary

7. PN-EN 10056-2:1998P Katowniki réwnoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjne;j.

Tolerancje ksztattu i wymiarow

PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkow stali

PN-EN ISO 4014:2011 Sruby z Ibem sze$ciokatnym. Klasy doktadnosci A i B

10. PN-EN 26157-3:1998 Czeéci zlaczne. Nieciaglosci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby dwustronne
specjalnego stosowania

11. PN-EN 20898-7:1997 Wtasno$ci mechaniczne cz¢sci ztacznych. Proba skrecania i minimalne momenty
skrecajace dla $rub i wkretéw o Srednicach znamionowych od 1 mm do 10 mm

12. PN-EN ISO 4032:2013-06 Nakretki szesciokatne (odmiana 1). Klasy doktadnosci A i B

13. PN-EN ISO 898-2:2012 Wiasnoséci mechaniczne czgsci ztacznych ze stali weglowej i stali stopowe;.
Czes¢ 2: Nakretki z okreslong warto$ciag obcigzenia probnego. Gwint zwykly i drobnozwojny

14. PN-EN ISO 7091:2003 Podktadki okragte. Szereg normalny. Klasa doktadnosci C

15. PN-84/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcoéwka, prety 1 ksztattowniki walcowane na goraco

16. PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco -- Tolerancje ksztaltu, wymiarow i masy

17. PN-H-93407:1991 Stal Dwuteowniki walcowane na goraco

18. PN-EN 12074:2004P Materialty dodatkowe do spawania. Wymagania dotyczace jako$ci w procesie
produkcji, dostaw i dystrybucji materiatéw dodatkowych do spawania i proceséw pokrewnych

19. PN-EN 12536:2002P Materialty dodatkowe do spawania. Prety do spawania gazowego stali
niestopowych i stali odpornych na pelzanie -- Klasyfikacja

20. PN-EN ISO 14171:2010E Materialy dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe lite, druty
elektrodowe proszkowe i kombinacje elektroda/topnik do spawania tukiem krytym stali niestopowych i
drobnoziarnistych. Klasyfikacja

21. PN-EN ISO 14175:2009P Materiaty dodatkowe do spawania. Gazy i mieszaniny gazéw do spawania
i procesOw pokrewnych

22. PN-EN 14532-3:2008P Materiaty dodatkowe do spawania. Metody badania i wymagania jakosci.

23. PN-EN ISO 544:2011E Materialy dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy spoiw

i topnikéw. Typ wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

o >

UWAGA
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy, nie zwalnia wykonawcy od obowiazku
stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostal znowelizowany obliguje wykonawce od stosowania jego aktualnej tresci.
Wymienione w dokumentacji normy stuza do opisania:.

e Podstawy wykonania dokumentacji,

e  Wymagan okreslonych w przepisach, w tym techniczno-budowlanych i przeciwpozarowych.
Zastosowane materiaty budowlane jak i caly obiekt budowlany musza spetnia¢é wymagania okreslone w
ROZPORZADZENIU PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r.
ustanawiajagcym zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobow budowlanych i uchylajace dyrektywe Rady
89/106/EWG.
Zgodnie z art.30 Ustawy Prawo zamowien publicznych, Zamawiajacy dopuszcza rozwiazania rownowazne opisanym przy
pomocy przywotanych norm, z tym ze Wykonawca jest obowigzany wykazaé, ze oferowane przez niego roboty budowlane i
stosowane materialy spetniaja wymagania okreslone przez Zamawiajacego."


http://sklep.pkn.pl/pn-en-iso-544-2011e.html
http://sklep.pkn.pl/pn-en-14532-3-2008p.html
http://sklep.pkn.pl/pn-en-iso-14175-2009p.html
http://sklep.pkn.pl/pn-en-iso-14171-2010e.html
http://sklep.pkn.pl/pn-en-12536-2002p.html
http://sklep.pkn.pl/pn-en-12074-2004p.html
http://sklep.pkn.pl/pn-en-10056-2-1998p.html
http://sklep.pkn.pl/pn-en-10056-1-2000p.html
http://www.narzedziownie.pl/?t=k&i=996&n=50802
http://www.narzedziownie.pl/?t=k&i=996&n=50802
http://www.narzedziownie.pl/?t=k&i=996&n=50802
http://www.narzedziownie.pl/?t=k&i=996&n=50802
http://sklep.pkn.pl/pn-en-10204-2006p.html
http://sklep.pkn.pl/pn-en-iso-iec-17050-1-2010p.html
http://sklep.pkn.pl/pn-en-10027-1-2007p.html

	SPIS TREŚCI

